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Firmengeschichte im Zeichen der Sicherheit

200 Jahre Erfahrung und Innovation

Seit tber zwei Jahrhunderten ist Amonn ein wichtiger Vertreter der Tradition, der Innovation und der Werte des italienischen
Unternehmertums, mit einer langen Erfahrung auf dem Gebiet der Produktion und des Vertriebs in verschiedenen Industrie-
und Handelsbranchen. Der historische Firmen- und Verwaltungssitz des Unternehmens befindet sich in Bozen, wéhrend die
Handelsniederlassung und die Produktionsstatte der Linien Amotherm und Stufex in Ponte nelle Alpi (BL) angesiedelt sind. In
Korneuburg bei Wien liegt hingegen das Produktionszentrum der Linien Lignex und Bessemer. In Bangkok (Thailand) wurde die
Firma Amonn&l'Aquatec gegriindet, die die asiatischen Méarkte mit Produkten fiir den passiven Brandschutz beliefert.

Firmensitz in Ponte nelle Alpi

Fachwissen als Fundament

Amonn steht fir die Geschichte der ddmmschichtbildenden Lacke in Italien mit einer Gber 40-jahrigen Marktprésenz und Er-
fahrung dank der Unternehmen, die sich nach und nach zusammengeschlossen haben: Die Firmen Italvis, Protect und Stufex
bilden die Grundlage fiir das Know-how des Unternehmens. Dank dieses Know-hows und der bedeutenden technologischen
Entwicklungen, die Amonn im Laufe der Jahre vorangetrieben hat, ist die Firma heute ein fiihrendes Unternehmen in ltalien und
eines der ersten in Europa im Bereich des passiven Brandschutzes von Bauten und Baustoffen.

FAMILIENWERTE FUR
EIN INTERNATIONALES
UNTERNEHMEN

Seit 1802 wéchst und vergroBert sich das Unter-
nehmen. Die Expansion basiert auf den soliden
Werten der Familie Amonn. Heute ist die Firma
eine etablierte GroBe mit internationalem Niveau,
als Partner geschatzt fiir ihren hohen Spezialisie-
rungsgrad und die groBe Kompetenz in den Be-
reichen Produktentwicklung und Dienstleistungen.

Firmensitz in Korneuburg Firmensitz in Bozen



Spezialisten in Sachen Schutz

Werkstoffspezifische Losungen

Amonn schenkt jedem Material eine ganz besondere Aufmerksamkeit und entwickelt Produkte, die speziell auf die unterschied-
lichen mechanischen Merkmale und das Brandverhalten der verschiedenen Untergriinde abgestimmt sind. Der Mechanismus
der Dammschichtbildung, den Amonn seit Uber 50 Jahren herstellt und anwendet, bietet einen wirkungsvollen und gepriften
passiven Brandschutz fir Bauten und Baustoffe. Dieser Erfolg basiert auf den umfangreichen Ressourcen, die Amonn der
Forschung und der technologischen Entwicklung von Lésungen widmet, damit diese in der Lage sind, auf die sich andernden
Marktbediirfnisse und strengen Vorschriften zu reagieren.

Amonn stellt sich der Herausforderung der Sicherheit auch durch eine kontinuierliche Zusammenarbeit und die Schaffung von
Synergien mit allen am passiven Brandschutz Beteiligten, also mit Fachleuten, Installateuren, Normierungsorganisationen und
zusténdigen Behorden. Dammschichtbildende Lacke miissen im Rahmen des Projekts vorgesehen und entsprechend den An-
forderungen an den Brandschutz und die Umwelteigenschaften ausgewahlt, entwickelt, aufgetragen, geprift und zertifiziert
werden. Diese ganze Entwicklung umfasst mehr als die einfache Verarbeitung eines Lacks; es ist vielmehr ein Prozess, der an
die Anlagenlogik gebunden ist.

Innovation und Fachkompetenz

Der Vorteil der Forschung

Amonn ist bestrebt, alle Normen fiir die Priifung, Verifizierung und Zertifizierung seiner passiven Schutzsysteme einzuhalten, die
den Anforderungen der nationalen und europdischen Vorschriften in vollem Umfang entsprechen. Unser stdndiges Engagement
gilt auch der Qualitat und dem Schutz der Umwelt an allen Produktionsstétten. Aufgrund seiner tiefen Verbundenheit zum
Land und seinen Bewohnern verpflichtet sich Amonn zur sorgfiltigen Uberwachung der entstehenden Abfille sowie der Luft-,
Wasser- und Bodenemissionen. Aber damit nicht genug. Amonn bevorzugt Lieferanten von Produkten und Dienstleistungen, die
auf die Aspekte Qualitat und 6kologische Nachhaltigkeit achten.
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Dank zweier hoch entwickelter Testzentren in Belluno und Wien priift Amonn die Eigenschaften von ddmmschichtbildenden und
feuerhemmenden Produkten auf verschiedenen Baustoffen und unter allen Brandbedingungen. Diese Forschung liefert seit Jah-

ren wertvolle Informationen fiir die Produktentwicklung und bildet eine wichtige experimentelle Wissensbasis fiir die technische
Beratung beim Einsatz der Systeme.
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Zertifizierung, Qualitat und Umwelt

Standige Kontrolle

Angesichts der Bedeutung der Themen Sicherheit
und Entwicklung in der Unternehmensphilosophie
Amonns ist die Produktionsstatte in Ponte nelle Alpi
bereits seit Jahren nach folgenden strengen Normen
zertifiziert: UNI EN 1SO 9001 fir das Qualitatsma-
nagementsystem und UNI EN ISO 14001 fir das
Umweltmanagementsystem.




Teamstarke

Die Abteilung Engineering & Support

Amonn hat eigens die Abteilung ,Engineering & Support” erschaffen, um den verschiedenen in die Brandbekampfung involvier-
ten Akteure auf allen Ebenen zur Seite zu stehen. Diese Abteilung bietet Kunden, Planern, qualifizierten Fachleuten und Verar-
beitern bei der Planung, der Verarbeitung und der Uberpriifung der Schutzsysteme eine wertvolle Unterstitzung.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung
Engineering & Support: ingass@amonncolor.com.

Farben sind unser Leben

Das Fachwissen von Amonn

Die Abwehr von Gefahren und Schéaden durch Bréande war schon immer ein wesentlicher Aspekt im Leben der Menschen.
Deshalb basieren die Amotherm Produkte auf einer fundierten Kenntnis des Brandverhaltens der verschiedenen Baustoffe. Mit
seinen Fahigkeiten und Kenntnissen auf den Gebieten Planung, Verarbeitung und Vorschriften bietet sich Amonn als kompe-
tenter und verlasslicher Partner fir all jene Aspekte an, die fiir einen wirksamen passiven Brandschutz von Bedeutung sind. Mit
diesem Katalog méchte Amonn seine Erfahrungen weitergeben und die Kunden bei der Auswahl des idealen Schutzsystems

unterstitzen.

Um ihn Ubersichtlicher und einfacher zu
gestalten, ist der folgende Teil nach der Art des
behandelten Untergrundes untergliedert: Stahl,
Mauerwerk, Beton und Holz. Innerhalb dieser
Kategorien finden sich zudem zwei besondere
Arten getesteter Boden. Diese wurden nach Art
des Untergrunds und in Bezug auf die zu ihrem
Brandschutz nétigen Produkte in den Katalog
eingegliedert.



Integrierte Systeme
fuir den passiven Brandschutz

GemaB den nationalen und européaischen Bauproduktvorschriften (Verordnung (EU) Nr. 305/2011) gilt die Sicherheit im Brandfall
als eine der wesentlichen Voraussetzungen, die gleich nach den bautechnischen Aspekten folgt. Unter den Begriff Brandschutz
fallen all jene MaBnahmen, die dazu dienen, durch Brand verursachte Personen- und Sachschaden auf ein Minimum zu reduzieren
und somit dessen Folgen zu begrenzen. Die Firma J. F. Amonn Srl ist ein kompetenter und zuverléssiger Partner im Bereich des
passiven Brandschutzes, der Losungen fiir die unterschiedlichsten Anforderungen anbietet.

Aktiver und passiver Schutz

Der aktive Brandschutz zielt darauf ab, die Auswirkungen der Brande durch das friihzeitige Erkennen und rasche Léschen
durch menschliche Eingriffe oder die Aktivierung eines Systems (Sprinkleranlagen, Alarmanlagen, Feuerléscher, usw.) zu
reduzieren. Der passive Brandschutz hat das Ziel, die Auswirkungen des Brands einzuschranken, um so die Evakuierung und
das In-Sicherheit-bringen von Menschen und Giitern in einem bestimmten Zeitraum zu ermdglichen. Der Feuerwiderstand von
tragenden Bauteilen als MaB fiir den passiven Brandschutz wird in der Regel mit der Abklrzung REI gefolgt von einer Zahl
angegeben, welche die Leistungszeit in Minuten des geforderten Kriteriums festlegt.

Die Abkiirzung REI

Die Normen definieren mit dem Kiirzel REI die Fahigkeit einer Bauausfiihrung, eines Bauabschnitts oder eines Konstruktions-
elements, verschiedene Merkmale eine bestimmte Zeit lang aufrechtzuerhalten:

R: Feuerwiderstand tragender, nicht abschlieBender Bauteile

REI: Tragfahigkeit, Raumabschluss und Warmedammung flr tragende und trennende Elemente

El: Raumabschluss und Warmedammung fiir nicht tragende Trennelemente

Die Leistungszeiten fiir die Feuerwiderstandsfahigkeit sind von den Vorschriften vorgegeben und betragen normalerweise: 15,
30, 45, 60, 90, 120, 180 und 240 Minuten.

Widerstand und Reaktion

Beim passiven Brandschutz werden zwei Produktkategorien unterschieden:

¢ Produkte zur Verlangsamung der Warmeausbreitung, um Schaden an Gebauden und Bauten zu verhindern
(Feuerwiderstandsfahigkeit)

¢ Produkte zur Reduzierung der Brennbarkeit von normal entflammbaren Werkstoffen (Brandverhalten).

Im Falle von feuerbestandigen tragenden Bauteilen ist es vordergriindig, die Feuerwiderstandsfahigkeit fiir eine bestimmte Zeit zu
erhéhen. Im Falle von brennbaren Bauteilen, wie beispielsweise Holz, wird neben der Feuerwiderstandsfahigkeit auch gefordert,
dass das Holz nicht am Auslésen des Feuers und an seiner Ausbreitung beteiligt ist.

Klassifizierung des Brandverhaltens und der Feuerwiderstandsfahigkeit

Die Schutzbeschichtungen werden nach nationalen und internationalen Vorschriften eingestuft. Hinsichtlich des Brandverhaltens
unterscheiden sich brandverzégernde Lacke je nach vorgesehenem Einsatzgebiet, wie z.B. Bodenbeldge, Wandvertéfelungen,
Deckenplatten. Hinsichtlich der Feuerwiderstandsfahigkeit kann der Beitrag der Schutzschicht eines tragenden und/oder
raumabschlieBend Unterteilungselements durch folgende Nachweisverfahren ermittelt werden:

e Tabellarisch

¢ Analytisch

e Experimentell
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Amotherm-Schutzsysteme

Fir den passiven Brandschutz kénnen Sie zwischen verschiedenen Amotherm-Systemen wahlen:
e Dammschichtbildende Lacke ¢ Brandhemmende Lacke e Leichtputze

Dammschichtbildende Lacke

Dammschichtbildende Lacke sind reaktive Systeme, die bei
Erwérmung ihren physikalischen Zustand veréandern. Dabei
entsteht ein Kohlenstoffschaum, der den darunter liegenden
Untergrund isoliert und dessen Erwarmung reduziert. Sie
werden im Bereich der Feuerwiderstandsfahigkeit eingesetzt.
Diese Produkte kénnen mit verschiedenen Arten von
Endbeschichtung tiberlackiert werden. Die Endbeschichtung
hat eine doppelte Funktion: Sie verleiht der Oberflache
Widerstandsfahigkeit gegen Witterungseinfliisse und
verbessert den asthetischen Eindruck.

Brandhemmende Lacke

Brandhemmende Lacke haben Eigenschaften, welche die
Brennbarkeit von Holzelementen, auf die sie aufgebracht
wurden, verringern. Sie werden im Bereich des
Brandverhaltens der Baustoffe eingesetzt.

Brandhemmende pastose Leichtputze

Brandhemmende Putze sind in der Regel Gips-/
Zementputze, denen Zuschlagstoffe verschiedener Art
zugesetzt werden, beispielsweise Vermiculit, Polystyrol und
Zellulose, welche die Warmedammeigenschaften verbessern.

Hauptmerkmale
der Systeme

Lacke

e Verarbeitungsfreundlichkeit

e Sie bewahren die asthetische
Anmutung des geschiitzten
Elements.

® Geringes Gewicht

* Hohe mechanische Resistenz

* Reduzierte
Gesamtabmessungen

Putze

e Wirtschaftliches System

* Geringes spezifisches Gewicht

e Hohe Feuerwiderstandsfahigkeit
(bis zu 240 Min.)

Aktueller Rechtsrahmen:
Wichtigste Verordnungen

EN 13501-1
EN 13501-1:2010-01

EN 13501-2
EN 13501-2:2016-12

EN 13381-3
DIN EN 13381-3:2015-06

EN 13381-4
DIN EN 13381-4:2013-08

EN 13381-5
DIN EN 13381-5:2015-02

EN 13381-8
DIN EN 13381-8:2013-08

EN 13381-7
EN 13381-7:2014-12
Entwurf

EN 1364-1
EN 1364-1:2015-09

EN 1365-2
EN 1365-2:2015-02

Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten
- Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum
Brandverhalten von Bauprodukten

Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem
Brandverhalten - Teil 2: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den

Feuerwiderstandsprifungen, mit Ausnahme von Liftungsanlagen

Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von
tragenden Bauteilen - Teil 3: BrandschutzmaBnahmen fiir Betonbauteile

Priifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von
tragenden Bauteilen - Teil 4: Passive BrandschutzmaBnahmen fiir Stahlbauteile

Priifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand
von tragenden Bauteilen - Teil 5: BrandschutzmaBnahmen fiir profilierte
Stahlblech/Beton-Verbundkonstruktionen

Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von
tragenden Bauteilen - Teil 8: Reaktive Ummantelung von Stahlbauteilen

Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von
tragenden Bauteilen - Teil 7: BrandschutzmaBnahmen fiir Holzbauteile

Feuerwiderstandspriifungen fiir nichttragende Bauteile - Teil 1: Wande

Feuerwiderstandspruifungen fiir tragende Bauteile - Teil 2: Decken und
Dacher
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Metallbauten, die der
Einwirkung von Feuer ausgesetzt
sind, unterliegen einem raschen
Temperaturanstieg, der zu einer
Verringerung ihrer mechanischen
Festigkeit fiihrt.

Die Feuerwiderstandsféahigkeit eines Stahlbauteils hangt von folgenden Faktoren ab: 7

¢ Widerstandsklasse

¢ Profilfaktor: Verhaltnis zwischen der beflammten Oberflache (A) und dem Volumen
(V) des Stahlprofils. Je hoher dieser Wert, desto hoher ist die Warme, der das Profil

ausgesetzt ist;

o Kritische Temperatur: die Temperatur, bei der die Struktur kollabiert, die vom

Materialresistenz

Zusammenbruch

Statische Belastung / Beanspruchung

Zeit

Planer anhand der statischen Belastung und der Stahlklasse berechnet wurde. E A

Priifung des Feuerwiderstands von Stahlbauteilen

2

Bei Stahlbauten kann die Priifung nach den Kriterien der Eurocodes EN 1991-1-2, EN 1993-1-2 analytisch durchgefiihrt werden.
Entspricht die durchgefilhrte Analyse nicht den Anforderungen an die Feuerwiderstandsfihigkeit, so kénnen passive

Beschichtungen zum Schutz der Bauteile aufgetragen werden.

Durch Bewertungsberichte (assessments), d.h. spezifische, experimentelle Dokumente fiir jedes geprifte Produkt, ist es moglich,
die Dicke der Schutzschicht zu bestimmen, die auf die jeweils anzupassenden Elemente entsprechend den oben definierten
Variablen (kritische Temperatur, Profilfaktor, Widerstandsklasse) aufzutragen ist.
Assessments sind die Dokumente, die den Fachmann unterstitzen und als leicht verstandliche Tabellen vorliegen (siehe Abbildung
1). Diese technischen Bewertungen (assessments) basieren auf Labortests, die gemaB den folgenden Normen durchgefiihrt

werden:

*EN 13381-4: ,Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von tragenden Bauteilen. Teil 4: Passive

BrandschutzmaBnahmen fir Stahlbauteile”.

* EN 13381-8: ,Priifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von tragenden Bauteilen. Teil 8: Reaktive

Ummantelung von Stahlbauteilen*.
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Feuerwiderstandsfahigkeit R 30 - offene Profile - 3-seitig beflammte Trager

Kritische Temperatur 350 400 450 500 550 (]0]0) 650
Profilfaktor A/V [m-1] Dicke der nétigen Schutzschicht, um die Temperatur unterhalb der kritischen Temperatur zu halten [pm]
70 390 390 390 390 390 390 390
75 390 390 390 390 390 390 390
85 390 390 390 390 390 390 390
95 478 390 390 390 390 390 390
105 591 390 390 390 390 390 390
115 684 390 390 390 390 390 390
125 763 414 390 390 390 390 390
135 830 506 390 390 390 390 390
145 888 585 390 390 390 390 390
155 938 654 412 390 390 390 390
165 1009 715 472 390 390 390 390
175 1096 769 525 390 390 390 390
185 1173 817 572 390 390 390 390
195 1243 860 614 390 390 390 390
205 1305 899 652 390 390 390 390
215 1362 934 687 413 390 390 390
225 1414 971 719 467 390 390 390
235 1478 1027 747 515 393 390 390
245 1555 1078 774 560 442 390 390
255 1627 1125 798 601 486 390 390
265 1692 1168 821 639 527 390 390
275 1754 1209 842 674 566 390 390
285 1810 1246 861 707 601 394 390
295 1863 1281 880 738 634 441 390
297 1874 1288 883 744 641 450 390

Abbildung 1 — Beispiel eines Leistungsdiagramms flir eine technische Bewertung
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Gemischte Stahl- und Betondecken
Gemischte Decken aus Stahl und Beton bestehen aus einem Stahltrapezblech, das im Allgemeinen in von Stahltrdgern getragenen
Stahlbeton eingegossen wird. Fir diesen Deckentyp kénnen spezifische Feuerwiderstandsprifungen nach EN 13381-5 und

EN 1365-2 durchgefiihrt werden. Amonn bietet eine spezifische Lésung fiir eine Bauart, die der oben beschriebenen entspricht.

Durch ein experimentelles Dokument nach EN 1365-2 ist es mdglich, schnell zu beurteilen, ob das zu analysierende System den
Mindestanforderungen geniigt, welche mit den Priifergebnissen der Probe verglichen werden. Die Verarbeitungsgrenzwerte stehen
im Prifdokument in einem speziellen Absatz mit dem Titel Anwendungsbereich. Bei den Amotherm Lacken wurde folgender Typ

getestet:

Deckenart Tragendes Bauteil Dicke [mm] Schutzsystem Klassifizierung
Blech mit HEB-180 Amotherm Steel WB
. ech mit -180- 2
Tragetzbr:ech mit Balken an der 110 (55+55) : ;ggg g;mz au: a‘:g ?Igghs K REI 120
etonguss AuBendecke g/m? au -180-Balken

® Variabel fiir andere Balkentypen

Der Anstrichaufbau entspricht dem fiir Bauten aus Stahl

Verarbeitung

Ungeschiitzter Stahl ist unter ungiinstigen Umgebungsbedingungen (hohe Luftfeuchtigkeit, Kondensat usw.) korrosionsgeféhrdet.
Aus diesem Grund missen Stahlbauteile fir die gesamte Nennlebensdauer der Bauten geschiitzt werden.

Ein passives Brandschutzsystem mittels reaktiver Lacke muss um einen dem Projekt gentigenden und der Art der chemischen/
physikalischen/ atmosphérischen Exposition angemessenen Korrosionsschutz erganzt werden.

Die Oberflache der zu schiitzenden Stahlbauteile kann unterschiedlich beschaffen sein:

Untergrundart Untergrundvorbereitung Grundierung Reaktiver Lack Endbeschichtung
* Amotherm Steel Primer
Walzstahl: fgcﬁfﬁgf,;?ig * Amotherm Steel
alzs “a o ® Sandstrahlen . WB/SB Amotherm Steel Top
Oberflache mit Zunder . ® Amotherm Steel Primer
* Biirsten * Amotherm Steel WB/SB
oder Rost Epoxy SB
. SB-BS
(Meeresnahe und
Schwerindustrie)
Verzinkter Stahl: ¢ g:i?;g;ﬂ%:\?; ® Amotherm Steel Primer ® Amotherm Steel
erzinkter Stah: Epoxy SB WB/SB Amotherm Steel Top
Oberflachen mit schmutzungen .
: . . * Amotherm Steel Primer ® Amotherm Steel WB/SB
Zinkblumen ® Reinigung mit
N . wB SB-BS
Losungsmittel
* Amotherm Steel Primer
® Abbeizung SB. (S_tadt od_er * Amotherm Steel
e Uberpriifung d Leichtindustrie) WB/SB Amotherm Steel Top
Lackierter Stahl erprifung der .
ackierter Sta Vertriglichkeit mit dem | 2":;"“;;“ Steel Primer « Amotherm Steel WB/SB
Dammschichtaufbau poXy S5 SB-BS
(Meeresnéhe und
Schwerindustrie)

Beziiglich des Korrosionsschutzaufbaus kann folgende Tabelle zu Hilfe genommen werden:

Korrosionsklasse EN 12944 - | Umgebungsbedingungen Reaktiver Lack Endbeschichtung
Innenbereich ETAG/EAD/EN 16623
o o m
= S 5 5 5 2 2| 8 2
% % E E E E EEm| Em Em | Em| - Eo| Eal|l Ea
g 2 £ & |24 249 83 80|80 2|28 2R 2R
@ 2 2 5T, 0T o5 60| 60 | 20| < | 8o |80 8®
© 9] 9] EQ ELm| ELa| ER EL | ERQ g EL| EL| ELm
< m o <h3I|<ho|<hu| <h | <h |<h | 2 |<h|<h|<hw
Beheizte Umgebung mit o ) o Y ) ) Y [ Y
C1 N Z2
sauberer Atmosphére
Unbeheizte Umgebung,
C2 | in der Kondensation Z1 * o ® o ® *
auftreten kann
Umgebung mit hoher
Luftfeuchtigkeit [ J [ J [ J ([ o o
C3 - Y
und leichter
Luftverschmutzung
Umgebung mit
Chemieanlagen, [ J ([ ([ [}
C4 | Schwimmbadern, X
Kistenwerften mit
Schiffen

Die Auswahl des Produktes muss auf der Grundlage des Untergrundes und der Korrosionsklasse erfolgen.
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Gewohnlicher Stahlbeton
und Spannbeton sind

ein Verbundsystem aus
Beton und Betonstahl

zur Verbesserung der
mechanischen Eigenschaften
beider Komponenten.

Materialresistenz

Zusammenbruch

Statische Belastung / Beanspruchung

Zeit

Bauten aus Stahlbeton und Spannbeton, die der Einwirkung von Feuer ausgesetzt sind, unterliegen einem raschen
Temperaturanstieg, der zu einer Verringerung ihrer mechanischen Festigkeit fihrt.

Die Erhitzung auf hohe Temperaturen ist von groBer Relevanz aufgrund des im Beton vorhandenen Stahls, der bei steigender
Temperatur seine mechanische Festigkeit verliert und zum Kollabieren des gesamten Bauwerks fiihrt.

Um die Feuerwiderstandsfahigkeit von Betonbauten zu bestimmen,

mussen die folgenden Parameter herangezogen werden: i C
¢ Widerstandsklasse - = - —(Betondeckung)
e Dicke der Ummantelung der Bewehrungsstabe (gemeinhin als
Betondeckung bezeichnet) T
e Kritische Temperatur: die Temperatur, bei der die Struktur kollabiert,
die vom Planer anhand der statischen Belastung und der Stahlklasse C, .. Abstand zwischen der freiliegenden
berechnet wurde. Kante des Stahlbeton-/Spannbeton-

Profils und der Achse des am stérksten
freiliegenden Hauptbewehrungsstabs.

Uberpriifung von Stahlbeton- und Spannbetonbauten

Der Beitrag der Schutzbeschichtung fir die Feuerwiderstandsfahigkeit eines tragenden Bauteils aus Stahlbeton-/Spannbeton
kann durch analytische Berechnungen, tabellarische Vergleiche und/oder experimentelle Prifungen fir jeden Untergrundtyp
bestimmt werden. Bei Stahlbeton- und Spannbetonbauten kann die Priifung nach den Kriterien der Eurocodes EN 1991-1-2, EN
1992-1-2 analytisch durchgefiihrt werden.
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Entspricht die durchgefilhrte Analyse nicht den Anforderungen an die Feuerwiderstandsfahigkeit, so kénnen passive
Beschichtungen zum Schutz der Bauteile aufgetragen werden.

Durch Bewertungsberichte (assessments), d.h. spezifische, experimentelle Dokumente fiir jedes geprifte Produkt, ist es moglich,
die Dicke der Schutzschicht zu bestimmen, die auf die jeweils anzupassenden Elemente entsprechend den oben definierten
Variablen (kritische Temperatur, Betondeckung der Bewehrungsstabe, Widerstandsklasse) aufzutragen ist.
.Assessments” sind die unterstiitzenden Dokumente fir den Fachmann. Anhand dieser Dokumente kann die Menge des
erforderlichen Schutzprodukts mithilfe der Leistungsdiagramme ermittelt werden.

Diese technischen Bewertungen (assessments) basieren auf Labortests, die gemaB der folgenden Norm durchgefiihrt
werden: EN 13381-3-2002: ,Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrages zum Feuerwiderstand von tragenden Bauteilen -
Teil 3: BrandschutzmaBnahmen fir Betonbauteile®. Diese technischen Bewertungen enthalten Tabellen basierend auf der
Feuerwiderstandsklasse und den oben genannten Parametern (Betondeckung und kritische Temperatur).

Erforderliche Schichtstarken fir die Feuerwiderstandsklasse R 120 - Decken und Wénde

Kritische Temperatur 6 crit [°C]

d [mm] 300 350 400 450 500 550 600 650
10-14 * 1150 950 800 650 471 471 471
15-19 1150 1000 800 650 471 471 471 471
20-24 1100 900 700 471 471 471 471 471
25-29 1000 750 471 471 471 a7 471
30-34 850 500 471 471 471 471
35-39 650 471 471 471 471
40-44 a7 471 471 471
45-49 471 471 471
50-54 471 471
55-59 471
60-64 471
65-69

Abbildung 2 — Beispiel eines Leistungsdiagramms nach EN 13381-3.

Legende:
d: Betondeckung
6 crit: kritische Temperatur
** Feuerwiderstandsklasse nicht erfasst
Hinweis: Leere Kastchen zeigen an, dass kein Schutzsystem erforderlich ist

Die Norm EN 13381-3 erlaubt es auch, den Wert der dquivalenten Betondicke in Abhéngigkeit der aufgetragenen
Brandschutzbekleidung und der geforderten Feuerwiderstandsdauer zu bestimmen.

Deflla Jd e
i 30 60 90 120 180 240
€ dp (min) 471 22 27 25 22 20 21
€ dp (max 1262 30 47 54 55 52 42

Abbildung 3 — Aquivalente Betondicke = Schichtdicke des Betons, welche durch das Brandschutzsystem ersetzt werden kann

Legende:

dp (min) = Mindestschichtstéarke der dquivalenten Betondicke
dp maxy = Maximale Schichtstarke der dquivalenten Betondicke

€ = Aquivalente Betondicke
d, = Schutzschicht

16

Hohlsteindecken

Hohlsteindecken werden mit Stahlbeton- oder Spannbetonbalken und Ziegelelementen zur Gewichtsreduktion hergestellt. Fir
diesen Deckentyp kénnen Brandprifungen nach EN 1365-2 durchgefiihrt werden: ,Feuerwiderstandspriifungen fiir tragende
Bauteile - Teil 2: Decken und Dacher".

Amonn bietet eine spezifische Lésung fiir eine Bauart, die der oben beschriebenen entspricht. Anhand des Priifzeugnisses nach
EN 1365- 2 ist es méglich - durch Vergleich mit den Ergebnissen der Probe - zu beurteilen, welche Mindestanforderungen fiir
das zu beschichtende System erforderlich sind.

Die Verarbeitungsgrenzwerte stehen im Priifdokument, in einem speziellen Absatz mit dem Titel Anwendungsbereich. Bei den
Amotherm Lacken wurde folgender Typ getestet:

Deckenart Tragendes Bauteil Dicke [cm] Schutzsystem Klassifizierung
Unverputzter Amotherm
erp Bewehrter Trager 16 +4 Brick WB REI 90 -RE 120
Steinzement !
800 g/m

Der Anstrichaufbau entspricht dem fiir Bauten aus Beton.

Verarbeitung

Stahlbeton- und Spannbetonbauten unterliegen selten mechanischen Angriffen, kdnnen aber ungiinstigen klimatischen
Bedingungen ausgesetzt sein. Folglich ist es sehr wichtig, dass der Anstrichaufbau —von der Grundierung bis zur Endbeschichtung
— ordnungsgemaB erfolgt, sodass die Wirksamkeit des Schutzsystems im Brandfall gewéhrleistet ist. Die folgende Tabelle zeigt
die zu beachtenden Hinweise fiir eine korrekte Verarbeitung entsprechend den Untergrundbedingungen.

Untergrundart Untergrundvorbereitung Grundierung Reaktiver Lack Endbeschichtung

Amotherm Brick

Amotherm Concrete

Amotherm Brick

Unlackiert Grindliche Reinigung Primer WB WB Pro/Brick TOP WB
!.ack;:rt,ht Abbeizung mit Amotherm Brick Amotherm Concrete Amotherm Brick
Zutard Sandstrahlen oder Biirsten Primer WB WB Pro/Brick TOP WB

Lackiert, in gutem
Zustand

Birsten

Amotherm Brick
Primer WB

Amotherm Concrete
WB Pro/Brick

Amotherm Brick
TOP WB

Freiliegende
Bewehrung

Passivierung der
Bewehrung + Instandsetzung
der Betondeckung

Amotherm Brick
Primer WB

Amotherm Concrete
WB Pro/Brick

Amotherm Brick
TOP WB




Im Gegensatz zu anderen
Baustoffen, wie beispielsweise
Stahl oder Beton, ist Holz ein

brennbarer Werkstoff.
M M M aterialresistenz —Zusammenbruch
Die Brennbarkeit ist sicherlich B DN

eine negative Eigenschaft von
Holz, da diese zur Entwicklung und Statsche Bolastung / Boarspruchung
Ausbreitung eines Feuers beitragt
und gleichzeitig den Querschnitt
und somit die Tragfahigkeit des ot
restlichen Holzes durch Abbrand

reduziert.

Brandschutz fiir Holz mit Amonn Farben und Lacken

Amotherm Farben und Lacke kénnen fiir zwei spezifische Funktionen verwendet werden.

e Brandverhalten: Feuerhemmende Farben, die die Brennbarkeit der Oberflache, auf die sie aufgetragen werden, reduzieren.

¢ Feuerwiderstand: Dammschichtbildende Farben, die die Geschwindigkeit der Verkohlung verringern und zur Feuerbestandigkeit
der Struktur beitragen.

Rechtsrahmen

Brandverhalten/Reaktion

Fir Bauprodukte werden nach UNI EN 13501-1 die Euroklassen A1, A2, B, C, D, E, F mit spezifischen Abkirzungen ,s*
far ,smoke" (Rauch) und ,d" fiir ,drops* (Tropfen) definiert.

Feuerbestandigkeit/Widerstand
Die EN 13501-2 klassifiziert die Feuerwiderstandsféhigkeit von Bauprodukten durch Tests, die gemaB der Norm EN 13381-7
durchgefiihrt werden.

Bei Holzbauten kann die Priifung nach den Kriterien der Eurocodes EN1991-1-2, EN1995-1-2 analytisch durchgefiihrt
werden.

Entspricht die durchgefiihrte Analyse nicht den Anforderungen an die Feuerwiderstandsféhigkeit, so kénnen passive
Beschichtungen zum Schutz der Bauteile aufgetragen werden.

Die Dicke der aufzubringenden Schutzschicht hangt von den folgenden Parametern ab:

¢ Bestandige Querschnitte

e Statikplan und Beanspruchungen

e Feuerwiderstandsklasse

e Abbrandrate
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Durch Einstufungsberichte (Assessments), d.h. spezifische, experimentelle Dokumente fiir jedes geprifte Produkt, ist es mog-
lich, die Dicke der Schutzschicht zu bestimmen, die auf die jeweils anzupassenden Elemente entsprechend den oben definier-
ten Variablen aufzutragen ist. ,Assessments" sind die Dokumente, die den Fachmann unterstiitzen und als leicht verstandliche
Tabellen vorliegen (siehe Abbildung 4). Die Schutzwirkung des Brandanstrichs zeigt sich in der Verlangsamung der Abbrandra-
te des Untergrundes. Diese technischen Bewertungen (assessments) basieren auf Labortests, die gemaB der folgenden Norm
durchgefiihrt werden:

e EN 13381-7: ,Prifverfahren zur Bestimmung des Beitrags zum Feuerwiderstand von tragenden Bauteilen - BrandschutzmaB-
nahmen fur Holzbauteile".

Nachstehend ist ein Beispiel fiir eine Ergebnistabelle nach EN 13381-7 aufgefiihrt, in der die folgenden Parameter enthalten sind.

B': Abbrandrate des ungeschitzten Bauteils

B"min: Abbrandrate des geschiitzten Bauteils bei minimaler Schutzschichtstarke
B"max: Abbrandrate des geschiitzten Elements bei maximaler Schutzschichtstarke
ke min: Verringerungskoeffizient des Abbrands bei minimaler Schutzschichtstarke
ke max: Verringerungskoeffizient des Abbrands bei maximaler Schutzschichtstarke

Ergebnistabelle fiir Holzplatten, die mit Amotherm Wood WB behandelt wurden

Schutzschichtstarke

Parameter

[g/m?]
B" [mm/min] 0 0,760 0,760 0,760
B"min [mm/min]

400 0,406 0,609 0,677
B"max [mm/min] 800 0,086 0,469 0,597
K min 400 0,533 0,801 0,890
ke max 800 0,113 0,617 0,785

Abbildung 4 — Abbrandrate nach EN 13381-7 - Amotherm Wood WB

Verarbeitung

Brandhemmende/dammschichtbildende Lacke sind eine Loésung zur Erhaltung der natlrlichen Schonheit des Holzes. Sie
werden wie normale Lacke verarbeitet und erscheinen auch als solche. Sie kdnnen auch transparent sein und verédndern weder
das Aussehen noch die raumliche Geometrie der Elemente, auf die sie aufgetragen wurden. Fir jeden Einsatzbereich des zu
behandelnden Holzelements gibt es spezifische Produkte.
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Tabelle fiir Einrichtungselemente, an Bauteilen befestigte oder nicht befestigte Mébel, Vorhdnge, Blihnenmaterial und
Messebauten Bau- und Fassadenholz

Produkt Beschreibung Euroklasse EN 13501/1 Untergrundart Untergrundvorbereitung Reaktiver Lack Endbeschichtung
" ® Reinigung e Amotherm Wood WB Amotherm Wood Top WB (wabhlfrei)
N Rohhol . .
MOBEL UND INDUSTRIE eues Rohno'z e Feuchtigkeitskontrolle ° Amotherm Wood WSB Amotherm Wood Top WSB (obligatorisch)
Farbloser, |6sungsmittelbasierter .
Amotherm Wood 450 SB Polyuretha:-snstrlichauft;au 200 + 160 g/mq
Holz mit .
Amoth Wood WB
bestehender * Abbeizung mit Holzschiiff | . 0. o 00 < 22:::::2 wgg: ;gp wgé"zzg:‘fr:)o soh)
Farbiger, ldsungsmittelbasierter . Lackierung Amotherm Wood WSB P igatori
Amotherm Wood 451 SB Polyurethan-Anstrichaufbau 200 + 160 g/mq

* Verbrauch ohne Zwischenschliff. Empfohlener praktischer Verbrauch 300 + 160 g/m?2 mit Zwischenschiliff fiir ein besseres optisches Ergebnis.

. . . . L . Holz fir FuBbéden
Brandhemmende Lacke fur diese Art der Anwendung sind 5 Jahre lagerféhig, wie im Ministerialdekret vom 06. Mérz 1992

festgelegt ist.

Untergrundart Untergrundvorbereitung Reaktiver Lack Endbeschichtung

Tabelle fir Verkleidungs- und Ausbaumaterialien

(Decken- und Wandverkleidungen, Zwischendecken, Bodenbelage, Wande) ® Reinigung
Neues Rohholz ® Mégliche Farbung mit ¢ Amotherm Wood 540 Amotherm Wood 540 Top
ki tiblem Farbstoff
. Feuerwiderstandsfahigkeit ompatiblem Farbsio
Produkt Beschreibung EN 13381-7 Europaische Klasse
EN 13501-1
BODEN (Bfl-s1) Hols mit e Abbeizung mit Holzschliff
z mi .
bestehender : ;?,'”:QingF,, b it * Amotherm Wood 540 Amotherm Wood 540 Top
. . . Lackierung oglic _e aroung mi
Amotherm 540 SB I;‘izﬁr?g:;l:tt)eal:a&erter 320 g/mg* kompatiblem Farbstoff
Amotherm Wood . -
Hydrolac WB Produkt auf Wasserbasis 300 g/mq
BAUELEMENTE (B-s1, d0) Mébel- und Industrieholz
Farbloser Mischaufbau, auf . . )
Amotherm Wood WSB Wasser- und Lésungsmittel- Verbrauch auf Anfrage 360 + 100 g/mq e et I e LT REENE T8 Al
basis
® Reinigung
Amotherm Wood WB + Wasserbasierter, farbiger Verbrauch auf Anfrage 400 g/mq Neues Rohholz * Mégliche Farbung * Amotherm Wood 450/451 | e Amotherm Wood 450/451 Top
Wood Top WB Lack mit kompatiblem Farbstoff
Amotherm Wood 450 SB Lésungsmittelbasierter 200 + 160 g/mq***
PU-Anstrichaufbau
® Abbeizen und abschleifen
" . . ® Reinigung
Amotherm Wood 451 SB Losungsmittelbasierter 200 + 160 g/mq*** Holz mit * Wenn Holzschliff nicht
PU-Anstrichaufbau, farbig bestehender méglich ist, Priifung auf e Amotherm Wood 450/451 e Amotherm Wood 450/451 Top
Lackierung Kompeatibilitat mit vorhan-

denem Lack und jedenfalls

* Verbrauch ohne Zwischenschliff. Empfohlener praktischer Verbrauch 240 + 160 g/m?2 mit Zwischenschliff fiir eine bessere dsthetische Anmutung. Haftungsschliff

** Verbrauch ohne Zwischenschliff. Empfohlener praktischer Verbrauch 340 g/m? mit Zwischenschliff fiir optimale &sthetische Ergebnisse.
*** Verbrauch ohne Zwischenschliff. Empfohlener praktischer Verbrauch 300 + 160 g/m?2 mit Zwischenschliff fir eine bessere asthetische Anmutung.

Die Vorbereitung des Untergrundes

Als erstes erfolgt eine InSpektion der Bereiche und der Bauwerke, die mittels ddammschichtbildenden Lacken vor Brand MERKE: Transparente Schutzlacke fiir Holz kénnen wahrend der Verarbeitung bei hoher Luftfeuchtigkeit reagieren.

zu schiitzen Sind- _Zu prifen ist der Allge.meinzustand des Bauwerks, seine Festigkeit, eventuelle Verunreinigungen und An dieser Stelle méchten wir betonen, wie wichtig es ist, die technischen Hinweise zu befolgen, um Ausbleichung und Ablésung
Wasserdampfemissionen, vorhandene chemische Beanspruchungen usw. 2u vermeiden.
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Auch Trennwénde sind bisweilen zu schiitzen, um lhnen eine Feuerwiderstandsfahigkeit zu geben.

Eine Methode zur Verbesserung des Brandverhaltens einer Wand kann darin bestehen, ihre Dicke zu erhéhen, um sie an die

erforderliche Feuerwiderstandsklasse anzupassen. Wo dies nicht mdglich ist, kdnnen auch passive Systeme eingesetzt werden.

Insbesondere reaktive Lacke werden wie normale Lacke aufgetragen und haben folgende Vorteile:

e das Aussehen und die Geometrie der tragenden Bauteile, auf die sie aufgebracht werden, wird nicht veréndert;

e sie werden wie normale Farben aufgetragen (es ist keine spezielle Ausriistung erforderlich);

e sie sind eine optimale Lésung in einer Umgebung mit eingeschrankter Manévrierfahigkeit oder bei vorhandenen Anlagen
(Warmekraftwerke, Elektroanlagenraume).

Einstufung von Mauerwerken und Gipskartonwanden

Bei Trennwénden aus Mauerwerk kann die Priifung experimentell durch Laborversuche nach EN 1364-1 (nicht tragende Wande)
und EN 1365-1 (tragende Wande) durchgefiihrt werden.

Die Testergebnisse werden in einem Einstufungsbericht festgehalten, in dem im direkten Anwendungsbereich die wesentlichen
Parameter angegeben werden, bei denen ein Vergleich zwischen der getesteten Probe und dem analysierten Bauteil vorgenommen
werden muss. Zur Erweiterung der Ergebnisse miissen die Mindestbedingungen in dem Priifbauteil vorliegen.

Die folgende Tabelle zeigt Amonn-Lésungen fir nicht tragende Wénde aus Lochziegel- oder Betonblocken.

e 1| B e e e e | e B
Ziegel 80 10 0,8 El 45 CSI 1791FR
Ziegel 80 10 1,4 El 60 CSI 1792FR
Ziegel 120 10 0,4 El 90 CSI 1788FR
Ziegel 80 15 1.4 El 120 CSI 1814FR
Ziegel 120 15 1,0 El 180 CSl 1816FR
Ziegel 180 10" 1,4 El 240 CSI 1820FR
Hohlbetonstein 200 0 0,8 El 120 CSI 1937FR

Abbildung 5 — Tabelle fir Wandlésungen
1 — Putz nur auf der nicht freiliegenden Seite

Die Gipskartontrennwénde bestehen aus einer Metallstlitzkonstruktion, die am Boden und an der Decke mechanisch befestigt
ist. Darauf werden eine oder mehrere beschichtete Gipskartonplatten aufgeschraubt. Diese Ldésung wird haufig fiir die
Raumunterteilung in Biros, Krankenhdusern, Schulen, Geschéften usw. eingesetzt. Die in diesen Umgebungen ausgefiihrten
Téatigkeiten unterliegen den Brandschutzvorschriften, daher missen die Wande bestimmte Anforderungen an die Abdichtung ,E*
und die Warmedéammung ,1* erfiillen. Bisher konnten nur Platten verwendet werden, die die entsprechenden ,El“-Anforderungen
erfillen. Mit den neuen Amonn-Ldsungen wird es moglich sein, mit den ddmmschichtbildenden Lacken AMOTHERM GYPS WB
gewohnliche Gipskartonplatten zu behandeln und sie damit an die Brandschutzvorschriften anzupassen. Die Prifungen wurden
nach UNI EN 1363-1 und UNI EN 1364-1 an selbsttragenden Wanden ,GW 75/50/500" sowie ,GW 100/50/400" durchgefihrt.

Standarddicke

Beschichtete . Pfeilerbreite Amotherm
) der beschich- . Amotherm .
Gipskarton- . und Abstand GYPS Primer Feuerwider-
teten Gips- . Wandplan . GYPS WB
platten Typ A kartonplatten zwischen den WB verdiinnt (kg/m?] standsklasse
(Standard) pro P Pfeilern [mm] 30% [kg/m2] 9
. [mm]
Seite
Leichte
Trockenbau- 1 12,5 mm 50/600 I 0,1 1 El 60
wand
Leichte
Trockenbau- 2 12,5 mm 50/600 N N 0,1 0,8 El 90
wand
Leichte
Trockenbau- 2 12,5 mm 50/600 N M 0,1 1,2 El 120
wand

Direkter Anwendungsbereich:

e Beschichtete Gipskartonplatten mit einer Dicke gleich oder gréBer als 12,5 mm
e Breite der Pfeiler aus verzinktem Stahl gleich oder gréBer als 50 mm

e Hohe bis 4 m EI 90
e Hohe bis zu 6 m EI 60 & EI 120

Verarbeitung

Innenwénde aus Mauerwerk sind weder besonderen klimatischen noch mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt. Fiir den
schiitzenden Anstrichaufbau sind folglich vor allem die Asthetik und das Haftvermdgen zu beriicksichtigen, aber auch die leichte
Verarbeitung und die Integration mit technologischen Ausriistungen sind wichtige Aspekte.

Ziegeltrennwande und Betonblocke

Untergrundart Untergrundvorbereitung

Neue verputzte Wand Sorgféltige Reinigung

Grundierung

Amotherm Brick
Primer WB

Dammschichtbildender

Lack

Amotherm Brick WB

Endbeschichtung

Amotherm Brick TOP WB

Verputzte und Entfernung des Altanstrichs
gestrichene Wand, in durch Sandstrahlen oder
schlechtem Zustand Birsten

Amotherm Brick
Primer WB

Amotherm Brick WB

Amotherm Brick TOP WB

Verputzte und ge-
strichene Wand, in
gutem Zustand

Sorgféltige Reinigung

Amotherm Brick
Primer WB

Amotherm Brick WB

Amotherm Brick TOP WB

Wand aus unverputz-

ten Betonblécken Sorgfaltige Reinigung

Amotherm Brick
Primer WB

Amotherm Brick WB

Amotherm Brick TOP WB

Vorhandene

L e Sorgféltige Reinigung

Amotherm Gips
Primer WB

Amotherm Gyps WB

Amotherm Gyps TOP WB
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Unser Produktprogramm

Amotherm Steel WB

Amotherm Steel SB

Amotherm Steel SB-BS
Amotherm Steel Primer WB
Amotherm Steel Primer SB
Amotherm Steel Primer Epoxy SB
Amotherm Steel Top WB
Amotherm Steel Top SB
Amotherm Steel Top PU SB

SEA 3000

)

Amotherm Brick

- ;
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Amotherm Steel WB

1-Komponenten-Wasserlack fiir den Brandschutz von Stahlbauelementen

Eigenschaften

® Wirkt wie ein normaler Lack

® Bewahrt die asthetische Anmutung der
Bauwerke

* Anwendungsfreundlich

e Veréndert nicht die raumliche Geometrie des
Bauelements, auf das er aufgebracht wird

® Schwacher Eigengeruch, geruchlos nach
Trockung

® Kann in einem Schritt mit groBen
Schichtstéarken aufgetragen werden (Airless)

Anwendungsbereich

Speziell fiir den Brandschutz von
Bauelementen aus Stahl in zivilen

oder Industriebauwerken. Geeignet fir
Innenbereiche, nach vorherigem Aufbringen
einer Korrosionsschutzgrundierung oder
eines haftvermittelnden Primers im Falle von
verzinkten Bauten. Ideal fir geschlossene
Raume oder dort, wo der Einsatz
|6sungsmittelbasierter Produkte nicht mdglich
ist.

Trocknung
® 6 - 12 Std. oberflachentrocken
® 24 - 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

Abhéngig vom zu schiitzenden Bauelement
und von den geforderten technischen
Leistungen.

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel
Primer WB auf Stahl

® Amotherm Steel WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top WB (bei Bedarf
fur farbige Endbeschichtungen)

GebindegroBen
5-20Kg

Zertifikate

* Eingestuft nach EN 13501-2

e Geprft nach EN 13381-4 und 13381-8

® Européische Technische Bewertung ETA
14/0417

® Technische Zulassung VKF (CH)

e Technische Zulassung IBS (A)

e Nach GHOST Vorschriften getestet

Bitte kontaktieren Sie unser technisches
Serviceteam um detailierte Angaben (iber
den Verbrauch des Produkts zu erhalten:
ingass@amonncolor.com

UMWELTBEWUSSTER
SCHUTZ

WeiBer reaktiver Lack
auf Wasserbasis fiir den
passiven Brandschutz
von Stahlstrukturen.

5 A

Streichen Rollen Spritzen

¢

Wasserbasiert




Amotherm Steel SB

SCHWIERIGE STANDORTE
Lésungsmittelbasierte

Farbe flr den Schutz von
Stahlkonstruktionen unter
schwierigen klimatischen
Bedingungen.

Losungsmittelbasierter 1-Komponentenlack fiir den Brandschutz von Stahlelementen

Eigenschaften

* Wirkt wie ein normaler Lack

® Bewahrt die asthetische Anmutung der
Bauwerke

e Verandert nicht die raumliche Geometrie
des Bauelements, auf das er aufgebracht
wird

® Fir Innenbereiche und iberdachte
AuBenbereiche

Anwendungsbereich

Speziell fir den Brandschutz von
Bauelementen aus Stahl in zivilen

oder Industriebauwerken. Geeignet

fir den Innenbereich — nach

vorherigem Aufbringen einer
Korrosionsschutzgrundierung und ohne
geforderten Schutzanstrich — oder fiir
den Uiberdachten AuBenbereich und den
AuBenbereich mit Schutzanstrich.

Trocknung
® 6 —12 Std. oberflachentrocken
© 24 — 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

Abhéngig vom zu schiitzenden Bauelement
und von den geforderten technischen
Leistungen.
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Innenbereich:

® 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel
Primer SB auf Stahl

® Amotherm Steel SB, mehrschichtig verarbeitet,
bis die vorgeschriebene Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top SB (wahlfrei fiir
farbige Endbeschichtungen)

AuBenbereich (iberdacht):

* 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel Primer
SB auf Stahl

e Amotherm Steel SB, mehrschichtig verarbeitet,
bis die vorgeschriebene Menge erreicht ist

® 1 x Amotherm Steel Top SB

AuBenbereich:

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

e Amotherm Steel SB, mehrschichtig verarbeitet,
bis die vorgeschriebene Menge erreicht ist

® 1 x Amotherm Steel Top PU SB

Empfohlene Anstrichaufbauten E

2

Streichen Rollen Spritzen

GebindegréBen
5-20Kg

Zertifikate

e Eingestuft nach EN 13501-2

® Gepriift nach EN 13381-4 und 13381-8

e Européische Technische Bewertung ETA
15/0303

e Nach GHOST Vorschriften getestet

SCHWIERIGE STANDORTE
Lésungsmittelbasierte

Farbe flr den Schutz von
Stahlkonstruktionen unter
schwierigen klimatischen
Bedingungen.

Amotherm Steel SB-BS

Losungsmittelbasierter 1-Komponentenlack fiir den Brandschutz von Stahlelementen

Eigenschaften

* Wirkt wie ein normaler Lack

® Bewahrt die dsthetische Anmutung der
Bauwerke

e Verandert nicht die raumliche Geometrie des
Bauelements, auf das er aufgebracht wird

® Fir Innenbereiche und iberdachte
AuBenbereiche

Anwendungsbereich

Das dammschichtbildende Feuerschutzsystem
ist nach der britischen Norm BS 476 Teil 21
zertifiziert, seine Feuerwiderstandsfahigkeit
wurde bis zu 120 Minuten geprift. Amotherm
Steel SB-BS ist fir die Verwendung in
Innenraumen an Stahlbauteilen wie Stlitzen,
Tragern und GeruUsten vorgesehen, um zu
verhindern, dass der Stahl die kritische
Temperatur erreicht.

Trocknung

1 Std. staubtrocken

4 Std. (iberstreichbar

24 Std. durchgetrocknet (Top-Coat Anstrich)

Materialverbrauch
Abhéngig vom zu schiitzenden Bauelement und
von den geforderten technischen Leistungen.

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich: E A

® 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf -
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel Streichen Rollen Spritzen
Primer SB auf Stahl

e Amotherm Steel SB-BS, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

* 1 x Amotherm Steel Top SB (wabhlfrei fiir
farbige Endbeschichtungen)

AuBenbereich (Uberdacht):

® 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel
Primer SB auf Stahl

° Amotherm Steel SB-BS, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

1 x Amotherm Steel Top SB

AuBenbereich:

® 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

° Amotherm Steel SB-BS, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

e 1 x Amotherm Steel Top PU SB

GebindegréBen
25 Kg

Zertifikate
e Getestet nach BS 476 Teil 21




Amotherm Steel Primer WB

Wasserbasierte Korrosionsschutzgrundierung fiir Schutzsysteme mit ddmmschichtbildender

Brandschutzbeschichtung auf Stahl

Eigenschaften

¢ 1-Komponenten-Produkt

e Gebrauchsfertig

e Geringer Gehalt an fliichtigen
organischen Verbindungen VOC

® Fir Innenbereiche oder liberdachte
AuBenbereiche

e Schwacher Eigengeruch, geruchlos
nach Trocknung

Anwendungsbereich
Korrosionsschutzgrundierung, die vor
der folgenden Behandlung mit dem
Dammschutzbildner Amotherm Steel WB
aufgetragen wird.

Trocknung
¢ 1 Std. oberflachentrocken
® 24 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

100 g/m? (80pm Nassfilm, 40pm
Trockenfilm)
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Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

e 1 x Amotherm Steel Primer WB

® Amotherm Steel WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top WB (wabhlfrei
oder fir farbige Endbeschichtungen)

GebindegréBen
5-20Kg

Zertifikate

e Zertifikat fir die Européische Technische
Bewertung ETA 14/0417 (European
Technical Assessment)

SICHER UND KOMPATIBEL

Das Produktprogramm
korrosionsschitzender
Grundierungen zur
Haftungsverbesserung
fur den Brandschutz von
Stahloberflachen.

i
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Streichen Rollen Spritzen

¢

Wasserbasiert

Amotherm Steel Primer SB

Losungsmittelbasierte Korrosionsschutzgrundierung fiir Schutzsysteme mit dammschichtbildender

Brandschutzbeschichtung auf Stahl

Eigenschaften

® Alkyd-Korrosionsschutzgrundierung mit
Zinkphosphaten

e Schnell trocknend

® 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Speziell fir Anstrichaufbauten mit den
Dammschichtbildnern Amotherm Steel.
Besonders geeignet flr die Behandlung
von unverzinkten Metallflachen, fiir
Verarbeitungen im Innenbereich oder in
Uberdachten AuBenbereichen mit einer
schwachen chemischen Belastung.

Trocknung
© 30 min oberflachentrocken
® 2 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
150 g/m? (100um Nassfilm, 50um
Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

¢ 1 x Amotherm Steel Primer SB

* Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

* 1 x Amotherm Steel Top SB (wahlfrei
oder fir farbige Endbeschichtungen)

AuBenbereich (iberdacht):

¢ 1 x Amotherm Steel Primer SB

e Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

® 1 x Amotherm Steel Top SB (farbige
Endbeschichtungen maéglich)

GebindegroBen
5-25Kg

Zertifikate

e Zertifikat flir die Européische Technische
Bewertung ETA 15/0303 (European
Technical Assessment)

Amotherm Steel Primer Epoxy SB

Losungsmittelbasierte Epoxidgrundierung fiir Schutzsysteme mit ddmmschichtbildender

Brandschutzbeschichtung fiir Stahl

Eigenschaften

e Korrosionsschutzgrundierung mit
Zinkphosphaten fiir den Schutz von
Stahluntergriinden

e |deal als erste Haftschicht bei der
Behandlung von verzinkten Flachen,
Aluminium oder rostfreiem Stahl

e Schiitzt den Untergrund bei schwierigen
Umgebungsbedingungen und bei
industriellen Verarbeitungen

e Lufttrocknend

® 2-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich
Korrosionsschutzgrundierung, die als
Primer vor den folgenden Behandlungen
mit den Dammschichtbildnern Amotherm
Steel SB oder WB verwendet wird.
Auch verwendbar als Zwischenanstrich
zur Verbesserung des Haftvermdgens,
besonders auf verzinktem Stahl oder
Eisenuntergriinden, die mit anorganischen
Verzinkungsbeschichtungen behandelt
wurden.

Trocknung
® 2 Std. oberflachentrocken
® 24 - 36 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
200 g/m? (60 — 70pm Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich (nur fir verzinkte Flachen)

® 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

® Amotherm Steel SB oder WB,
mehrschichtig verarbeitet, bis die
vorgeschriebene Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top SB oder
WB (wahlfrei oder fir farbige
Endbeschichtungen)

Uberdachter AuBenbereich (nur auf

verzinkten Oberflachen)

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

° Amotherm Steel SB oder WB,
mehrschichtig verarbeitet, bis die
vorgeschriebene Menge erreicht ist

* 1 x Amotherm Steel Top SB (farbige
Endbeschichtungen méglich)

AuBenbereich

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

* Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

* 1 x Amotherm Steel Top PU SB (farbige
Endbeschichtungen maglich)

GebindegroBen
A 4-20Kg / B 1-5Kg

Zertifikate

e Zertifikat flr die Européische Technische
Bewertung ETA 15/0303 (European
Technical Assessment)
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Streichen
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Amotherm Steel Top WB

Wasserbasierter Acryl-Schutzanstrich fiir ddmmschichtbildende Brandschutzbeschichtungen auf Stahl

Eigenschaften

¢ Gibt dem aufgetragenen Film
Bestandigkeit gegentliber Schwitzwasser
in Innenbereichen

e |deal fiir die farbige
Endbeschichtung des aufgebrachten
dammschichtbildenden
Brandschutzsystems

e Erhaltlich in verschiedenen RAL- oder
NCS-Farben

e Schwacher Geruch und geringer Gehalt
an flichtigen organischen Verbindungen

¢ 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Die ideale Losung zum Dekorieren und
Schiitzen von ddmmschichtbildenden
Beschichtungen mit den Produkten
Amotherm Steel WB im Innenbereich.
Geeignet fir geschlossene Raume und
dort, wo der Einsatz I6sungsmittelbasierter
Produkte nicht moglich ist.

Trocknung

e 1 -2 Std. oberflachentrocken
e 12 - 24 Std. durchgetrocknet
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Materialverbrauch
120 g/m? (100pum Nassfilm, 50um
Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel
Primer WB auf Stahl

e Amotherm Steel WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top WB (wabhlfrei fir
farbige Endbeschichtungen)

GebindegréBen
5-10Kg

Zertifikate

e Zertifikat fir die Européische Technische
Bewertung ETA 14/0417 (European
Technical Assessment)

MAXIMALE DECKUNG
Amonn bietet maBgeschneiderte
Schutzanstriche fir
brandgeschiitzte Oberflachen
unter verschiedenen Umwelt-
bzw. klimatischen Bedingungen.
Verfugbar in verschieden Farben
bieten sie ein ausgezeichnetes
asthetisches Endergebnis.

Streichen Spritzen

¢

Wasserbasiert

Amotherm Steel Top SB

Losungsmittelbasierter Vinyl-Schutzanstrich fiir ddmmschichtbildende Brandschutzbeschichtungen auf Stahl

Eigenschaften

® Gibt dem aufgetragenen Film
Bestandigkeit gegeniiber Schwitzwasser,
Feuchtigkeit und Wasser

e Geeignet fir das Erzielen von Farbeffekten
in Innenbereichen, aber vor allem
als Schutzanstrich in iberdachten
AuBenbereichen

¢ 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Ideale Lésung fir eine bessere
Bestéandigkeit und zum Schutz der
ddmmschichtbildenden Beschichtungen
mit Amotherm Steel SB, die in Gberdachten
AuBenbereichen oder bei feuchten
Umgebungsbedingungen verarbeitet
wurden.

Trocknung
e 2 Std. oberflachentrocken
® 24 - 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

¢ Innenbereich: 150 g/m? (120pum
Nassfilm, 60pm Trockenfilm)

e AuBenbereich: circa 250 g/m?

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

* 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel E
Primer SB auf Stahl

* Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

* 1 x Amotherm Steel Top SB (wahlfrei fiir
farbige Endbeschichtungen)

AuBenbereich (liberdacht):

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB auf
verzinkten Bauten / 1 x Amotherm Steel
Primer SB auf Stahl

° Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top SB

Streichen Spritzen

GebindegréBen
5-10Kg

Zertifikate

o Zertifikat fir die Europaische Technische
Bewertung ETA 15/0303 (European
Technical Assessment)

Amotherm Steel Top PU SB

Losungsmittelbasierte 2-Komponenten-Polyurethan-Endbeschichtung fiir ddmmschichtbildende

Brandschutzanstriche auf Stahl

Eigenschaften

* Besonders fir Verarbeitungen im
AuBenbereich geeignet

e Schiitzt die Beschichtung vor schweren
schadlichen Umwelteinfliissen,
auch unter besonders aggressiven
Bedingungen

e Gibt dem aufgebrachten Film eine
hervorragende Besténdigkeit gegeniiber
physikalischen und chemischen Stoffen

e |deal fiir alle gewiinschten
Farbergebnisse

Anwendungsbereich

Spezifische Loésung fiir eine

bessere Bestandigkeit und zum
Schutz der ddmmschichtbildenden
Beschichtungen mit Amotherm Steel
SB, die im AuBenbereich oder bei
aggressiven Umgebungsbedingungen
(Industriebereiche, am Meer, usw.)
verarbeitet wurden.

Trocknung
® 4 Std. oberflachentrocken
® 24 - 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
100-120 g/m? (80um Nassfilm, 50pym E

Trockenfilm)

Streichen Spritzen

Empfohlene Anstrichaufbauten

AuBenbereich

¢ 1 x Amotherm Steel Primer Epoxy SB

e Amotherm Steel SB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Steel Top PU SB (farbige
Endbeschichtungen moglich)

GebindegroBen
A 16 Liter / B 4 Liter

Zertifikate

e Zertifikat fur die Européische Technische
Bewertung ETA 15/0303 (European
Technical Assessment)




SEA 3000

SPEZIELL FUR BOOTE
Feuerhemmende
Schutzbehandlung flr alle
Metalloberflachen; liefert ein
ausgezeichnetes optisches
Endergebnis und ist in einer
Reihe von Farben verfligbar.

Brandhemmender 2-Komponenten-Polyurethan-Beschichtungsaufbau auf Losungsmittelbasis
fiir Metall und andere feuerbestandige Untergriinde

Eigenschaften

¢ Verarbeitbar auf allen Metallflichen und
feuerbestandigen Untergriinden

® Reduziert die Flammenausbreitung

® Reduziert die Rauchemissionen

* Mit Farbpigmenten und erhaltlich in
verschiedenen RAL- oder NCS-Farben

e Schutz vor Flecken

® Hohe Harte und Kratzbestandigkeit

Anwendungsbereich

Speziell fir die brandhemmende und
dekorative Behandlung von feuerbestandigen
Untergriinden. Der Aufbau sorgt fiir eine
schone asthetische Anmutung vereint mit einer
groBen Farbauswahl.

Trocknung
e Staubtrocken 40 - 50 min
® Durchgetrocknet 24 - 48 h

Materialverbrauch
150 g/m? + 120 g/m? Top
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Empfohlene Anstrichaufbauten

® Amotherm Steel Primer WB, auf
verzinkten Untergriinden

® 1 x Sea 3000 Basis

¢ 1 x Sea 3000 Top

GebindegroBen
BASIS A5-25Kg/BASISB 1-5Kg
TOPA5-10Kg/ TOPB2,5-5Kg

Zertifikate
e Schiffszertifikat nach MED B

i

Streichen Spritzen
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Lacke fiir Holzwande / Verkleidungen und Decken

UMFASSENDER SCHUTZ
Wasserbasierter,
1-Komponenten Lack fir den
passiven Brandschutz von
| Holzstrukturen. Mit nur einem
Produkt kann der Widerstand
von Holz gegeniiber Feuer
erhoht und die Reaktion auf
Feuer verringert werden. Das
Produkt ist einer groBen
Farbauswahl erhéltlich.

Amotherm Wood WB und Amotherm Wood Top WB

Wasserbasierter brandhemmender 1-Komponentenlack fiir den Brandschutz von Holzelementen

Eigenschaften

Basis:

* Wirkt wie ein normaler Lack

¢ 1-Komponenten-Produkt

® Anwendungsfreundlich

e Schwacher Eigengeruch, geruchlos
nach Trocknung

Top:

e Gibt dem aufgetragenen Film
Bestandigkeit gegentliber Schwitzwasser
in Innenbereichen

e |deal fiir die farbige Endbeschichtung des
aufgebrachten ddmmschichtbildenden
Brandschutzsystems

e Erhaltlich in verschiedenen RAL- oder
NCS-Farben

Anwendungsbereich
Wasserbasierter 1-Komponentenlack
zur Verbesserung der Brandklasse von
von Holzbauten oder Holzwerkstoffen,
die in geschlossenen Raumen montiert
wurden und die keiner mechanischen

Beanspruchung ausgesetzt sind oder Abrieb

und Trittbelastung unterliegen.
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Trocknung ﬁ é\

Basis:
6 —12 Std. oberflachentrocken
24 — 48 Std. durchgetrocknet

Top:
1 — 2 Std. oberflachentrocken @
12 — 24 Std. durchgetrocknet

Streichen Rollen Spritzen

Wasserbasiert

Materialverbrauch und empfohlene
Anstrichaufbauten
Siehe Tabelle S. 20/21

GebindegréBen
Basis: 5 - 20 Kg
Top:5-10L

Zertifikate
e Eingestuft in Klasse B-s1, dO nach
EN 13501-1 und EN 13381-7
® Geprift nach EN 13823 und EN 11925-2

DOPPELTER SCHUTZ
Transparenter Zyklus fiir den
Schutz von strukturellen
Holzbauten. Mit nur einem
Produkt kann der Widerstand
von Holz gegeniiber Feuer
erhoht und die Reaktion des
Holzes auf Feuer verringert
werden. Die Asthetik des
geschitzten Holzes bleibt dabei
unverandert.

Amotherm Wood WSB

Transparenter, brandhemmender 1-Komponenten-Beschichtungsaufbau fiir den Brandschutz von Holzelementen

Eigenschaften

e Erhéltlich in verschiedenen Glanzgraden
 Transparent

° Anwendungsfreundlich

¢ 1-Komponenten-Beschichtungsaufbau

Anwendungsbereich

Transparenter Lackierungsaufbau zur
Verbesserung der Brandklasse von Holzbauten
oder Holzwerkstoffen, die in geschlossenen
Raumen montiert wurden und die keiner
mechanischen Beanspruchung ausgesetzt sind
oder Abrieb und Trittbelastung unterliegen.

Trocknung

Basis:

12 — 24 Std. oberflachentrocken
24 — 48 Std. durchgetrocknet
Top:

6 — 8 Std. oberflachentrocken
24 - 36 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch und empfohlene
Anstrichaufbauten ﬁ é\

Siehe Tabelle S. 20/21

Streichen Rollen Spritzen

GebindegréBen

Basis: 5 - 20 Kg \'/ >'<
Top: 5-9Kg /N
Stumpfmatt Seidenmatt

Zertifikate
¢ Eingestuft in Klasse B-s1, dO nach

EN 13501-1
e Geprift nach EN 13823 und EN

11925-2
® Geprift nach EN 13381-7

A




Lacke fiir Holzmobel und den industriellen Einsatz

SCHUTZ UND FARBE

Die feuerhemmende Farbe
begrenzt die Reaktion von
Feuer auf Holzmobel. Der
brandhemmende Lack steht
in vielen verschieden Farben
zur Verfliigung. Ideal fir
industrielle Anwendungen.

Amotherm Wood 451 SB

Brandhemmender, 2-Komponenten-Polyurethan-Beschichtungsaufbau auf Losungsmittelbasis fiir Holz

Eigenschaften

® Hohe Harte

e Schutz vor Kratzern und Abrieb

e Schutz vor Flecken

e Schnelle Aushértung

e Erhaéltlich in verschiedenen RAL- oder
NCS-Farben

e Erhéltlich in verschiedenen Glanzgraden

Anwendungsbereich

Farbiger 2-Komponenten-Polyurethan-
Beschichtungsaufbau zur Verbesserung
der Brandklasse von Holzeinrichtungen.
Auch fiir Verarbeitungen zur Verbesserung
der Brandklasse von Holzbauten oder
Holzwerkstoffen, wie zum Beispiel von
Nutfederbrettern fir die Wand- oder
Deckenverkleidung, in industriellen
Verarbeitungen.

Trocknung

Basis:

Staubtrocken 15 min
Schleifbar 6-8 Std.
Durchgetrocknet 24 Std.
Top:

Staubtrocken 20 min
Schleifbar 12 Std.
Durchgetrocknet 24 Std.
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Materialverbrauch und empfohlene
Anstrichaufbauten
Siehe Tabelle S. 20/21

Spritzen

GebindegroBen

Basis: N *
5+2,5Kg ZIN ; E

10+5 Kg Matt Seidenmatt Glanzend
Top:

2,5+ 2,5Kg

5+ 5Kg

10 +10 Kg

Zertifikate

¢ Eingestuft in Klasse B-s1, dO
nach EN 13501-1

e GeprUft nach EN 138283 und
EN 11925-2

Amotherm Wood 450 SB

Brandhemmender, 2-Komponenten-Polyurethan-Beschichtungsaufbau auf Losungsmittelbasis fiir Holz

Eigenschaften

® Hohe Harte

e Schutz vor Kratzern und Abrieb

e Schutz vor Flecken

e Schnelle Aushéartung

® Transparent

e Erhéltlich in verschiedenen Glanzgraden

Anwendungsbereich

Transparenter, 2-Komponenten-Polyurethan-

Beschichtungsaufbau zur Verbesserung
der Brandklasse von Holzeinrichtungen.
Auch flr Verarbeitungen zur Verbesserung
der Brandklasse von Holzbauten oder
Holzwerkstoffen, wie zum Beispiel von
Nutfederbrettern fir die Wand- oder
Deckenverkleidung. Zur industriellen
Verarbeitung geeignet.

Trocknung

Basis:

Staubtrocken 20 Min
Schleifbar 4 Std.
Durchgetrocknet 12 Std.
Top:

Staubtrocken 15 min
Schleifbar 2 Std.
Durchgetrocknet 8 Std.

Materialverbrauch und empfohlene
Anstrichaufbauten
Siehe Tabelle S. 20/21

GebindegréBen
Basis:

5+ 2,5Kg

10 + 5 Kg

Top:

2,5+ 2,5Kg
5+5Kg

10 +10 Kg

Zertifikate
¢ Eingestuft in Klasse B-s1, d0 nach
EN 13501-1
e Geprift nach EN 13823 und EN 11925-2

TRANSPARENTER SCHUTZ
Die transparente
feuerhemmende Farbe begrenzt
die Reaktion auf Feuer von
Holzmébeln ohne deren
Asthetik zu verandern. Ideal fiir
industrielle Anwendungen.

Spritzen

\|/
4N
Matt Seidenmatt Glanzend
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Lacke fiir Holzboden

Eigenschaften

® Hohe Harte

® Schutz vor Kratzern und Abrieb

¢ Sehr gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien

® Transparent und mit Farbpigmenten in
verschiedenen RAL- oder NCS-Farben
erhéltlich

e Erhaltlich in verschiedenen Glanzgraden

Anwendungsbereich
2-Komponenten-Polyurethan-
Beschichtungsaufbau zur Verbesserung

der Brandklasse von HolzfuBbdden bzw.
Holzwerkstoffen, die in geschlossenen

Raumen am Boden verlegt wurden, wie Parkett,
Podeste, Biihnen usw..

Trocknung

Basis:

Staubtrocken 30 min
Schleifbar 6 Std.
Durchgetrocknet 12 Std.
Top:

Staubtrocken 30 min
Schleifbar 6 Std.
Durchgetrocknet 18 Std.
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Amotherm Wood 540 SB

Brandhemmender, 2-Komponenten-Polyurethan-Beschichtungsaufbau auf Losungsmittelbasis fiir Holzb6den

Materialverbrauch und empfohlene
Anstrichaufbauten
Siehe Tabelle S. 20

GebindegréBen
Basis:
5+2,5Kg

10 + 5 Kg

Top:

2,56 +2,5Kg
5+ 5Kg

10 +10 Kg

Zertifikate

* Eingestuft in Klasse B;-s1 nach
EN 13501-1

¢ Geprift nach EN 13823 und
EN 11925-2

WIDERSTANDSFAHIG UND
SCHON

Transparenter 2-Komponenten-
Polyurethan-Brandschutzaufbau
zur Verbesserung

der Brandklasse von
HolzfuBbéden. Der Aufbau ist
in verschiedenen Glanzgraden
und in verschiedenen Farbtonen
erhéltlich.

)=

Spritzen

Streichen
N
AN
Matt Seidenmatt Glanzend



Amotherm Brick WB

EINFACH, SCHNELL UND
SICHER

Das dammschichtbildende
Brandschutz-System liefert
optimalen Schutz fir Mauerwerk.
Einfach zu verarbeiten, hat

das Produkt die gleichen
Eigenschaften einer tUblichen
Dispersionsfarbe, verandert

aber weder die Asthetik der
Wandelemente noch verandert es
deren raumliche Geometrie.

Wasserbasierter 1-Komponentenlack fiir den Brandschutz von Wanden aus Mauerwerk sowie Boden

aus Mauerwerk-Beton-Mix

Eigenschaften

® Wirkt wie eine normale Dispersionsfarbe

® Bewahrt das Erscheinungsbild des
Bauelements

* Anwendungsfreundlich

e Veréndert nicht die raumliche Geometrie des
Bauelements, auf das er aufgebracht wird

* Fir Innenverarbeitungen

e Schwacher Eigengeruch und geruchlos
nach Trocknung

Anwendungsbereich

Speziell fir den Brandschutz von
Trennelementen aus Mauerwerk. Das Produkt
kann direkt auf nicht verputztes Mauerwerk
aufgetragen werden.

Trocknung
® 6 - 12 Std. oberflachentrocken
® 24 - 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

Abhéngig vom zu schiitzenden Element und
von den geforderten technischen Leistungen.
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Empfohlene Anstrichaufbauten

® 1 x Amotherm Brick Primer WB

® Amotherm Brick WB, mehrschichtig
verarbeitet

* 1 x Amotherm Brick Top WB, fir alle
Farben auBer Weil3

GebindegroBen
5-10-20Kg

Zertifikate
e Geprift nach UNI EN 1364-1 und
UNI EN 1363-1.

5 A

Streichen Rollen Spritzen

¢

Wasserbasiert

Amotherm Brick Primer WB

Fixierender Isoliergrund auf Wasserbasis fiir Beton

Eigenschaften

® Fordert die Haftung auf Zement und
Mauerwerksuntergriinden

e Geruchlos

® Festigt den Verputz oder alte Anstriche

® Hemmt Schimmel- und Bakterienbildung.

Anwendungsbereich

Isolierende und festigende Grundierung
fir Bauzwecke. Besonders geeignet fiir
die Vorbehandlung von Oberflachen aus
Stein, Beton, Stahlbeton und Spannbeton.
Spezieller Haftvermittler und festigende
Grundierung in Anstrichaufbauten mit den
Dammschichtbildnern Amotherm Brick /
Concrete WB.

Trocknung
¢ 1 Std. oberflachentrocken
® 4 — 6 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
100 g/m? (100pm Nassfilm gleich 15pum
Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

® 1 x Amotherm Brick Primer WB

e Amotherm Brick / Concrete WB,
mehrschichtig verarbeitet

¢ 1 x Amotherm Brick Top WB, fiir alle
Farben auBer Weil3

GebindegréBen
5-10Kg

Amotherm Brick Top WB

Schutzanstrich auf Wasserbasis fiir ddmmschichtbildende Brandschutzbeschichtungen

Eigenschaften

® Gibt dem aufgetragenen Film
Besténdigkeit gegeniiber Schwitzwasser
und Feuchtigkeit

e |deal, um verschiedene Farben zu
erzielen

e Schwacher Eigengeruch, geruchlos
nach Trocknung

e Geringer Gehalt an fllichtigen
organischen Verbindungen

¢ 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Die ideale Losung zum Dekorieren und
Schitzen von ddmmschichtbildenden
Beschichtungen mit den Produkten
Amotherm Brick WB oder Concrete WB
im Innenbereich.

Trocknung
e 1 -2 Std. oberflachentrocken
® 12 - 24 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
120 g/m? (100pm Nassfilm, 50pm
Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

¢ 1 x Amotherm Brick Primer WB

° Amotherm Brick WB / Concrete WB,
mehrschichtig verarbeitet, bis die
vorgeschriebene Menge erreicht ist

® 1 x Amotherm Brick Top WB (wabhlfrei,

fur farbige Endbeschichtungen)

GebindegroBen
5-10 Kg

Streichen Spritzen

é

Wasserbasiert

5 A

Streichen Rollen Spritzen

¢

Wasserbasiert




Amotherm Concrete WB (pro)

FUR STRUKTURELLE
ELEMENTE UND WANDE
Amotherm Concrete WB ist
eine dammschichtbildende
Farbe, die idealen
Brandschutz fur Strukturen
aus Stahl-Beton sowie fiir
Boden aus Mauerwerk-
Beton-Mix bietet.

Wasserbasierter 1-Komponentenlack fiir den Brandschutz von Bauelementen aus Stahlbeton

Eigenschaften

® Wirkt wie eine normale Dispersionsfarbe

® Bewahrt die asthetische Anmutung der
Bauwerke Zertifikate

¢ Anwendungsfreundlich ® Eingestuft nach EN 13501-2

e Verandert nicht die raumliche Geometrie des o Gepriift nach EN 13381-3
Bauelements, auf das er aufgebracht wird

* Fir Innenverarbeitungen

® Schwacher Eigengeruch und geruchlos
nach Trocknung

GebindegréBen
5-10-20Kg

Fir weitere Informationen und
Verbrauchsdaten kontaktieren Sie

ingass@amonncolor.com
Anwendungsbereich

Speziell fir den Brandschutz von Bau- und
Trennelementen aus Stahl-/Spannbeton und fiir
Steinzementdecken.

Trocknung
® 6 — 12 Std. oberflachentrocken
® 24 — 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
Abhéngig vom zu schiitzenden Element und von
den technischen Anforderungen.

Empfohlene Anstrichaufbauten

® 1 x Amotherm Brick Primer WB

e Amotherm Concrete WB Pro, mehrschichtig
verarbeitet

® 1 x Amotherm Brick Top WB, fiir alle Farben
auBer Weil3

bitte das Amotherm Service Team:

Streichen Rollen Spritzen

¢

Wasserbasiert




Amotherm Concrete Primer WB

Fixierender Isoliergrund auf Wasserbasis fiir Beton

Eigenschaften

e Fordert die Haftung auf Zement und
Mauerwerksuntergriinden

® Geruchlos

® Festigt den Verputz oder alte leicht
mehlige Anstriche

© Hemmt Schimmel- und Bakterienbildung.

Anwendungsbereich

Isolierende und festigende Grundierung
fir Bauzwecke. Besonders geeignet fir
die Vorbehandlung von Oberflachen aus
Stein, Beton, Stahlbeton und Spannbeton.
Spezieller Haftvermittler und festigende
Grundierung in Anstrichaufbauten mit dem
Dammschichtbildner Amotherm Concrete
WB.

Trocknung
1 Std. oberflachentrocken
4 — 6 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
100 g/m? (100pm Nassfilm gleich 15um
Trockenfilm)

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

® 1 x Amotherm Concrete Primer WB

e Amotherm Concrete WB, mehrschichtig
verarbeitet

e 1 x Amotherm Concrete Top WB, fiir alle
Farben auBer Weil3

GebindegréBen
5-10 Kg

Amotherm Concrete Top WB

Schutzanstrich auf Wasserbasis fiir ddmmschichtbildende Brandschutzbeschichtungen auf Beton / Stahlbeton

Eigenschaften

e Gibt dem aufgetragenen Film
Bestandigkeit gegenliber Schwitzwasser
und Feuchtigkeit

e |deal, um verschiedene Farben zu
erzielen

e Schwacher Eigengeruch, geruchlos
nach Trocknung

e Geringer Gehalt an fliichtigen
organischen Verbindungen

¢ 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Die ideale Losung zum Dekorieren und
Schitzen von ddmmschichtbildenden
Beschichtungen mit den Produkten
Amotherm Brick WB oder Concrete WB
im Innenbereich.

Trocknung
1 - 2 Std. oberflachentrocken
12 — 24 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch

120 g/m?2 (100pm Nassfilm, 50pm
Trockenfilm)
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Empfohlene Anstrichaufbauten

e 1 x Amotherm Concrete Primer WB

* Amotherm Concrete WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Concrete Top WB
(wahlfrei, fur farbige Endbeschichtungen)

GebindegréBen
5-10Kg

Streichen Spritzen

Wasserbasiert

-

)-

Streichen

Wasserbasiert

Spritzen
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Amotherm Gyps WB
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SCHNELL UND HANDLICH
Amotherm Gyps WB ist

eine schnelle Lésung fir

den passiven Brandschutz
von Gipskartonwénden.

Das Produkt ist schnell in

der Anwendung, einfach zu
transportieren, zu reinigen und
zu zertifizieren.

1-Komponenten dammschichthildende Brandschutzbeschichtung auf Wasserbasis fiir den passiven

Brandschutz von Gipskarton

Eigenschaften

* Wirkt wie eine normale Dispersionsfarbe

® Bewahrt die asthetische Anmutung der
Bauwerke

® Anwendungsfreundlich

e Verandert nicht die raumliche Geometrie des
Bauelements, auf die sie aufgebracht wird

e Geruchlos

Anwendungsbereich
Speziell fir den Brandschutz von
Trennelementen aus Gipskarton.

Trocknung
® 6 — 12 Std. oberflachentrocken

® 24 — 48 Std. durchgetrocknet

Materialverbrauch
Abhangig vom zu schiitzenden Element und von
den geforderten technischen Leistungen.

48

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich: E %
* 1x Amotherm Gyps Primer WB N
e Amotherm Gyps WB, mehrschichtig Streichen Rollen Spritzen

verarbeitet (laut Leistungstabelle)
* 1x Amotherm Gyps Top WB, fiir farbige

Aufbauten @

GebindegréBen
5-20Kg
Spezielles Kit: Base + Primer 10 + 1 Kg
Sie schitzen mit unserem Kit:
® 10 m? Gipskartonwéande mit Klasse
El 60 oder
¢ 12 m? Gipskartonwénde mit Klasse
El 90 oder
* 8 m? Gipskartonwénde mit Klasse El 120

Wasserbasiert

Zertifikate

e Technische Einstufung nach EN 1364-1
in einem europaweit akkreditierten
Testlabor.

Amotherm Gyps Primer WB

Wasserbasierte Grundierung fiir Schutzsysteme mit daimmschichtbildender Brandschutzbeschichtung

Eigenschaften

 Ein-Komponenten Produkt

e Gebrauchsfertig

® Geringer Gehalt an fliichtigen
organischen Verbindungen

e Fir den Einsatz im Innenbereich

® Schwacher, anfanglicher Eigengeruch,
geruchlos nach Trocknung

® Das Produkt sollte mit max. 30-40%
Wasser verdiinnt werden, die empfohlene
Verbrauchsmenge ist 100 g/m?

Anwendungsbereich

Isolierende und festigende Grundierung
fir Bauzwecke. Besonders geeignet

fur die Vorbehandlung von Oberflachen
aus Gipskarton. Spezieller Haftvermittler
und festigende Grundierung

in Anstrichaufbauten mit den

Démmschichtbildnern Amotherm Gyps WB.

Trocknung
e 1 Std. oberflaichentrocken
e 4 — 6 Std. durchgetrocknet

5 A

Streichen Rollen Spritzen

Materialverbrauch
100 g/m? (100pm Nassfilm gleich 40pm
Trockenfilm) @

Wasserbasiert

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

¢ 1 x Amotherm Gyps Primer WB

* Amotherm Gyps WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis zum Erreichen der
vorgeschriebenen Menge

¢ 1 x Amotherm Gyps Top WB (fakultativ
oder fiir farbige Endbeschichtungen)

GebindegréBen
5-20Kg

Zertifikate

¢ Technische Einstufung nach
EN 1364 - 1 in einem europaweit
akkreditierten Testlabor.

Amotherm Gyps Top WB

Wasserbasierte Endbeschichtung fiir Schutzsysteme mit ddmmschichtbildender Brandschutzbeschichtung

Eigenschaften

® Gibt dem aufgetragenen Film
Bestandigkeit gegentiber Schwitzwasser
und Feuchtigkeit

e |deal, um einen Endanstrich in
verschiedenen Farben zu erzielen

e Erhéltlich in RAL oder NCS Farben

e Schwacher Eigengeruch und geringer
Gehalt an flichtigen organischen
Verbindungen

¢ 1-Komponenten-Produkt

Anwendungsbereich

Die ideale Losung zum Dekorieren und
Schitzen von ddmmschichtbildenden
Beschichtungen mit den Produkten
Amotherm Gyps WB im Innenbereich.

Trocknung
e 1 -2 Std. oberflachentrocken
® 12 - 24 Std durchgetrocknet

Materialverbrauch
120 g/m? (100pum Nassfilm, 50pm E

Trockenfilm)

Streichen Spritzen

& &

Wasserbasiert

Empfohlene Anstrichaufbauten

Innenbereich:

® 1 x Amotherm Gyps Primer WB

® Amotherm Gyps WB, mehrschichtig
verarbeitet, bis die vorgeschriebene
Menge erreicht ist

¢ 1 x Amotherm Gyps Top WB (wabhlfrei,
fiir farbige Endbeschichtungen)

GebindegroBen
5-10Kg

Zertifikate

® Technische Einstufung nach
EN 1364 - 1 in einem europaweit
akkreditierten Testlabor.
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Monokote MK 6 - S

Beton und Trapezblechdecken

Eigenschaften

e Spritzputz

e Superleicht

¢ Anwendungsfreundlich

® Hohe Ergiebigkeit

e Gebrauchsfertig und schnell zu
verarbeiten

Anwendungsbereich

Speziell fir den Brandschutz von
Konstruktionen aus Stahl, Beton

und Zement. Besonders geeignet fir
Verarbeitungen auf Bauelementen, wie
Balken und Séaulen, Abdeckungen und auf
Mischbauten aus Stahl und Stahlbeton.

N Materialverbrauch
., Abhangig vom zu schitzenden
{ Bauelement und von den geforderten
48] technischen Leistungen.
Yy
"é:f B
gty
s ﬁr.
2t 3
f“\.“ﬁ i
A

Empfohlene Anstrichaufbauten
Mehrschichtig, bis die vorgesehene Starke
erreicht ist.

GebindegréBen
22,5 Kg

Zertifikate

e Einstufung A1 nach EN 13501-1

e Gepruft nach EN 13381 - 3, EN 13381 -
4,EN 13381 -5

¢ Europaische Technische Bewertung ETA
10/0082

Brandhemmender Leichtputz zur Steigerung der Brandfestigkeit von Bauten aus Stahl,

&

Verputzmaschine

¢

Wasserbasiert
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